
OK 67.45 MMA
Típus Bázikus (E307-15)

Általános leírás
Az OK 67.45 a 18Cr8Ni6Mn ötvözetcsoporthoz 
tartozó, ausztenites szövetű, korrózióálló 
elektróda, amely különösen alkalmas heterogén 
kötések készítéséhez, ötvözetlen acélok 
plattírozásához és a rosszul hegeszthető ausz-
tenites Mn (Hadfield) acélok hegesztéséhez. 
Kemény rétegek felrakásához párnarétegként 
is alkalmazható.

Hegesztõáram
DC(+)

1234 6

Besorolás

AWS A5.4-92 (E307-15)
DIN 8556 (1986) E 18 8 Mn 6 B 20+
ISO 3581 E 18.8 Mn B
NEN-ISO 3581 E 18.8 Mn B
NFA 81-343 EZ 18.8 Mn B 20

Hegesztési ömledék vegyi összetétele, %

C Si Mn Cr Ni
0.1 0.5 6.0 18.5 8.5

Hegesztési ömledék mechanikai jellemzõi

Folyáshatár 430 MPa
Szakítószilárdság 620 MPa
Nyúlás 40%

Ütõmunka
Vizsgálati hőmérséklet Ütőmunka (KV)
+20°C 70 J

Jóváhagyások

ABS Stainless
TÜV

Hegesztési paraméterek

Átmérõ
mm

Hossz
mm

Áram-
erõsség

A

Ív-
feszültség 

V

N (kg/kg)
Ömledéktö-

meg/elektró-
datömeg

B (db/kg) 1kg 
ömledékhez
szükséges 
elektróda

H (kg/h)
Ömledék-

tömeg/ 
1 óra ívidõ

T (s/db)
1 elektróda 
leolvasztási 

ideje
2.0 300 35-60 23 0.58 156.0 0.5 46
2.5 300 50-80 23 0.58 102.0 0.7 50
3.2 350 70-100 24 0.6 51.0 1.1 71
4.0 350 100-140 24 0.6 33.0 1.5 73
5.0 350 150-200 25 0.6 22.0 2.2 80


